洁净厂房 无尘室消防报警系统解决方案
当宁消防网 发表日期：2015-03-10 16:23:10 浏览次数：389
　　洁净厂房是空气中悬浮粒子受控的生产空间。它的设计、建造和使用应尽量减少室内诱入，产生和带菌粒子。室内其它有关参数，如：温度、相对湿度、压力等也按要求进行控制。洁净厂房已被广泛应用于电子元件、医药、精密仪器制造、科研等各个领域中。

　　洁净厂房的火灾风险
　　装修过程中往往使用大量可燃材料。风管保温也常使用聚苯乙烯等可燃材料，增加了建筑物的火灾荷载，一旦发生火灾，燃烧猛烈，火势难以控制。生产工艺涉及易燃易爆类、可燃类。电子元器件类洁净厂房中不少生产工艺使用易燃易爆液体、气体等作为清洁剂极易引发火灾、爆炸。而医药类产品包装材料以及一些辅料也常常是可燃物，同样存在火灾危险性。洁净厂房由于要保证洁净度，换气率高达每小时600次，使烟雾稀释的同时还为燃烧提供了充足的氧气。有些生产流程或设备需要超过800°C的高温，这也大大增加了火灾的危险度。

　　传统探测器探测存在的误区
　　洁净厂房为防止灰尘飞散，空气净化一般采用上送下回或水平强制气流送风的换气形式，它的回风口往往设置在靠近地面处，这使得在火灾初期、空气净化系统尚未停止工作的情况下，用安装在吊顶上的普通感烟探测器来探测火灾信号，往往起不到及早预警的效果。所以，对于火灾自动报警系统探测器的选型，不适合用传统的感烟型探测器。

　　吸气式感烟火灾探测器在洁净厂房中的应用
　　吸气式烟感火灾探测报警系统是无尘室高效防火系统的关键组成部分。尽可能早地探测烟雾可以为用户提供充足的时间对火灾威胁做出响应，最大限度地减少无尘室的污染。

　　吸气式感烟火灾探测器所提供的极早期报警对无尘室的保护是非常关键的。吸气式感烟火灾探测器通过采样管网不断采集空气样品传送到探测器，取代了传统探测器被动等待烟雾的探测方式。这种主动探测的方式具有极高的灵敏度。吸气式感烟探测器的极早期报警功能意味着它能够探测初级(阴燃)火灾，而初级火灾能够导致财产损毁、业务彻底中断并危及人身安全。吸气式感烟探测系统的设计非常灵活，可以将吸气式感烟探测系统作为预作用灭火系统(包括气体灭火和水喷淋系统)的自动激发装置。


回风口在垂直墙壁上的采样孔设计
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回风口在天花板上的采样孔设计
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在地板下夹层安装采样管可以捕捉气流携带的烟雾

　　洁净室都会有回风口，吸气式感烟探测器的采样孔可设置于回风口处，如下图例子。注意事项：加工设备和其它设备的布置方式会影响气流的速度和方向。建议，在完成采样系统的安装后要进行性能测试。所有此类测试都要与该设施负责安全的人员共同完成。
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回风采样安装实例
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